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» Skripting mit GUI

»4axFF (4a axi Fast FEM)
»4aFF (4a Fast FEM)
» Softwareldsung
»4a impetus
»4a fibermap

»Aufwandsvergleich fir das Erstellen der Losung

Seite: 3/22
Autor: Bernhard Jilka, Peter Reithofer, Thomas Wimmer

Datum: 140219
Titel: rep_14021901_bj1a_pr_tw_gga_Berechnungstools.ppt © 4a engineering GmbH, all rights reserved




41C]

[l ENGINEERING

Seite: 4/22

Autor: Bernhard Jilka, Peter Reithofer, Thomas Wimmer
Datum: 140219

Titel: rep_14021901_bj1a_pr_tw_gga_Berechnungstools.ppt

GmbH

T R u s T

© 4a engineering GmbH, all rights reserved




Z1C1

- ENGINEERING

Preprocessing

Aufbringung Preprocessing

Netzerzeugung von
Einspannungen

Vereinfachen
der Geometrie

Definition von  Erzeugung der
Lastfallen Inputdecks

Solver
Solver
Berechnung der einzelnen Lastfalle

Postprocessing

Extrahieren der Darstellen der

Resultate Ergebnisse Erzeugen von Reports
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Solver Parameter
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» Die einfachste Variante, um den Ablauf
der Berechnung zu vereinfachen, ist,

Parameter im Inputdeck zUu Preprocessing

implementieren.

» Mit einem parametrisierten Inputdeck |Erzeugung des Inputdeck>

kbnnen mehrere Varianten einfach
aufgebaut werden.

» Mit dieser Vorgehensweise lasst sich vor

. . ———ee el e P e

allem das Preprocessing vereinfachen [ . ...

s FRME VAL

£ Endtime

r te 11

£ dt

I dt 1.111111

§ dtplot

I dtplot 0.19

£ dto
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Verwendung von Makros
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Preprocessing

» Mit der Verwendung von Makros kdnnen mehrfach auftretende
Operationen automatisiert werden
» Netz mit Elementgro3e x auf Korper y erzeugen Preprocessing
» Sets in einem gewissen Bereich erzeugen
» Die Makrotexte kdnnen leicht in Texteditoren gedndert werden, um

z.B. mehrere Varianten einer ahnlichen Berechnung zu erstellen.

Aktionen aufzeichnen
[ Create Plane ﬁ-‘
MethodParameters ~|

Coordinate System

Solver

Makro anwenden
r—Mav:n:r @1

Macro Cormnmand

’ 0k ” Dancel]

Sketch on Plane

Makro anzeiChnen B (C) Macrol @ Macro2 () Macro3
[ Command Recording Dialog @1 L g T
Path name: C:\Temp), [ﬁ ::2 LE
Macro name: test @ Over > 1.0
L 0.0

[ Add “Remwe” Show ]
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Verwendung von Makros
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Preprocessing

r b
Macro Iﬂ

Macro Command
@ Macrol ) Macro2 () Macro3

embedded_fiber
3 point_bending

Preprocessing

[ Macro @

Macro Cornmand
@ Macrol ) Macro2 () Macro3

embedded fiber

3_point_bending

’ Add ” Remwe” Showr I

’ Param ” Clear H Exec l

spec_| 25.0 SO|VeI‘
[ Add ”Remo\re” Show ] SpeC_W 5.0
[Pamm “ Clear “ Exec ] fin_wr 10.0
embed_radius 250.0 i dnt 2
fiber | 200.0 counterbearing_dist 20.0
fiber_w 20.0 fin_r 1.5
mesh_min_size 0.5
mesh_max_size 1.1
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Verwendung von Makros
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Postprocessing

» Makros koénnen die Auswertung von Simulationen
deutlich beschleunigen und vereinfachen.

» Mittels LS-PrePost lassen sich ganze Auswertungen Preprocessing
sowie deren grafische Darstellung automatisiert

erstellen.

Postprocessing-Makro fur LS-PrePost

110316_INPUT
00

*] sprepost macro command file

- Iver

*macro begin ausw co0 Vel ———, Solve
asclil nodout open "nodout™ O L //
as3clil nodout plot 2 95395885 400
o N
ascil secforc open "secfor
ascii secforc newplot 2 5e = V/f
newplot 200
crozs window#2~1 window#l~1 O /

100

Tmacro end
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» Typische Skriptsprachen sind
» Perl
» Python
» Bash
» VB Script
> ...

> Spezialfélle
» Python fir Abaqus CAE
» C Style flr LSPP (Scripto)
» API fur FEMAP

» Problematik GUI
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Netzgenerierung - _
(einfache Netze) reprocessing

Prozesssteuerung
(Jobs starten, Daten kopieren,...>—( Solver

2.B. Filter >
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Skripting mit Excel

Gesamtablauf am Beispiel Dichtungsberechnung

ENGINEERING

» Mit der Komplexitat der Skriptsprachen ist es nun moglich, den
gesamten Ablauf einer Simulation vom Preprocessing Uber das

Berechnen bis hin zum Postprocessing zu automatisieren. Preprocessing

Al B & D E F G H 1 I JK[ L [ N o [p[ @ R s T_Jul VvV w X Y [z[ AA | AB AC AD
1 Berechungseinstellungen »Das Einheitensystem wurde das N, mm, t, s Eilelarstalian
2 | |inputDirectory |CaLsDyMAsTOOL System gewahit
3| |output birectory ‘Pldealisierung erfolgt mit PlainStrain Berechnung
2 'E"“Z“l'ef(“fsl L = EeEei Elementen. Alle Ergebnisse sind auf die Dicke — |
& . Is1 0.1 Ot o bezogen. D.h. Reaktionskraft = N/mm Ergebnisse H ENGINEERING
implici splicit " u . ——
e 4 » Aufgrund der komplexen Vorgdnge hangt die e
ime scale faktor 1 3 5 XY - Plot ustrieparl
9 Konvergenz der Simulation sehr stark von den 2L A-8772 Traboch
10| |Materialdaten Gummi Materialdaten Rigid | Eingabeparametern ab. Der USER ist selbst Figid1 S ENES T —
11| |Mat1 1:4600(2600) Name Stahl verant_wgr_‘tl_i_ch fur d_ie Prifung der technischen Spaltmass [mm] 0 Fet3 iDj 3847 / 45 105780
2 |vao 0.405 v »z| Plausibilitédt der Eingaben und vor allem der
13| | P laem? 1.000 P [gicm’] 785 | Ergebnisse. Video erstellen www 42-engineeringal
12| |Mat2 1:4600(2600) E [MPa] 210000] i all rights reserved
= v 0.485) Video ansehen 4aengineering GmbH
16 |p [aicm3 1.000) S I
i . . . . : olver
= File Mesh File Mesh File Mesh File Mesh File Mesh File Mesh
19 Gumk Rigid1.k Rigid2 k Rigid3.k Rigid4.k Rigid5.k
20 File File | File | File | File | File |
21 Rigid 1 [J/N) n Rigid 2 (JiN) [n Rigid 3 [JiN) n Rigid 4 (J/N) n Rigid 5 [J/N) In
22 Reibkoeffizient Reibkoeffizient Reibkoeffizient Reibkoeffizient Reibkoeffizient Reibkoeffizient
23 Selbstkontakt o [ Rigid 1 -Gum u [J Rigid 2 - Gum u [J Rigid 3-Gum u I Rigid 4 -Gum u ) Rigid 5 -Gum u [J
24 Positionierung b4 Positionierung b Positionierung X Positionierung X Positionierung ® Positionierung X
25 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ]
26 K ifighett R x ¥ Rotati X ¥ R * ¥ R * ¥ R X ]
27 Scalefactor [ 1 [ o] 0| [ 0] 0] [ [ 0| [ | 0| [ [ 0|
28 Fixieren (J/IN) Fixieren (J/IN} Fixieren (JIN) Fixieren (J/IN) Fixieren (J/IN)
29 y x Yy r x ¥ r X Y r X ¥ r x Yy r
30 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [y [s [3 [1
AN Steuerung Steuerung Steuerung Steuerung Steuerung
32 r [s] x[mm] y[mmj r[7] t[s] x[mm] y[mm] r[7] ts] x[mm] y[mmj r[7] t[s] x[mm] y[mmj r[] [s] x[mm] y[mmj r[7]
33
34
35
= X
37
38
39 _ ]
40 L] L] - —
4 7 ]
: Steuerung und Positionierung der Parts
e ]
44 - - - - - -
45 _ ]
s — (Dichtung, Fixierung und SchlieBteil) -
47 - ]
28 ! ! ! 11 ! ! ! 1| ! ! ! 11 | ! | 11 ! ! !
) | | | ] 1 | | | ] 1 | | | ] 1 | | | ] 1 | | [
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Skripting mit Excel
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Gesamtablauf am Beispiel Dichtungsberechnung

» Mit der Komplexitat der Skriptsprachen ist es nun moglich, den

gesamten Ablauf einer Simulation vom Preprocessing Uber das

Berechnen bis hin zum Postprocessing zu automatisieren. Preprocessing
7.000 T
J W W X h £l AL AB AC Al 6.000
) —. 5.000
File erstellen E 4000
=
% 3.000
Berechnung * 2000
1.000 ™
2 44 .
ErgEbnlsse O.00%.000 5.000 10.000 15.600
enginearing GmbH Weg [mm]
Industriepark 1 Solver
xY Al Flnt A -B772 Traboch Semperit LSDYNA TOOI‘. Imp‘Iicit v1.0 Fringe Levels
F“g"j] " min=0, at elem# 110000 2j85 >
Fast ) [+ () T:+43 (0) 3842 / 45 106-500
Spattmass [mm] 0 F:+43 (0) 3842 / 45 106-780
Video erstellen www 4a-engineering.at
) all rights reserved —>
Video ansehen 4a engineering GmbH
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» Um die Bedienung zu vereinfachen, sind grafische Oberflachen

entwickelt worden, mit denen bestimmte Problemstellungen schnell

gelost werden konnen.

» Diese GUI‘'s werden auf die

ganz speziellen
Anforderungen von
Benutzern angepasst und
kbnnen so diese Aufgaben

effizient [6sen.

r

(S5

ol daxFF mit LS DYNA (4a axi fast fem) v1.0

|C:\Temp\4axFF\ | Workingdirectory
Iges Input |C:\Temp'\.4axFF\c:ap.igs | Choose File
Materalkarte |C:\Temp\.4axFF\mat.c:5\r | [ Choose Fils ]
Eerechnungseinstellungen
Datei erstellen
P g/cm? Typ ) Reduktion
Temperatur 40 * T @ Kappe Vorschau
Zeit 365 ~ Tage 1Jahre
E [13348 MPa Innendruck E bar Berechnen

i MPa Elementgroke mm

Automatisch
[7] Berechnen und
Ergebnis anzeigen

Darstellungseinstellungen

Ergebnis
Plot Step  1.0000E+D0 - Darstellen Titel anzeigen
Finge Typ  von Mises Spannung - Min,/Maoe
Bild erstellen
Range Oben Zeit [0
Unten D Legende Video erstellen

Sonstige Einstellungen

LsDynaSolver |C:\LS DYNAprogram'ls-dyna_smp_d_R701_wirec64_ffort 101 exe

| Salver wahlen

LsPrePost |C:\Users\bj1a\.Desktop\11041}71}1_bj‘IaJ)r_-ia)d‘f\.Seart:hBoundary\.bin\-.[| LsPrePost wahlen

£
A1 d

agru

-} Als Einheitensystem wurde das N, mm, t. s System gewahlt

-} Idealisierung erfolgt mit Axialsymmetrischen Elementen.
Krafte sind auf den Umfang bezogen. D.h. Reaktionskraft = Nfmm *2*pi

-} Aufgrund der komplexen Vorgange hangt die Konvergenz der Simulation
sehr stark von den Eingabeparametern ab. Der USER ist selbst
verantwortlich fir die Prifung der technischen Plausibilitat der
Eingaben und vor allem der Ergebnisse.

J ENGINEERING

Fertig zum Berechnen!
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Skripting mit GUI

4axFF

Red_30bar (Sig_z:13MPa; E-Mod:275MPa)

00 0 60 0 0 0 6 O 0 4 0 T 0 0 1 0 0 6 X 0 G 6 0 0 4 1 W

W

.
o) daxFF mit LS DYNA (4a axi fast fem) v1.0

473
¥
il
ﬂﬁ-ﬁ”
iy
4@5,

C Temp P, | [ Workingdiectory |
Iges Input ‘C:'-.Tamp"xdEn(FF‘u:ap igs ‘ Choose File
Materialkarte [C:\Temp'\daxFFimat csv | [ ChooseFie |

Berechnungseinstellungen

P g/em? Typ O Reduktion
Temperstur 40 - C @ Kappe

Zeit 365 + Tage 1.Jahre

MPa Innendruck E bar
qu\ MPa ElemertgroBe mm

Ergebnisan Bias

Darstellungseinstellungen

Plot Step  1.0000E-D0 - Darstellen Titel
Fringe Typ  von Mises Spannung - Min/Man
Range Oben Zet [0

Unten EI Legende

Sonstige Einstellungen

LsDynaSclver |C ALSDYNA\program¥s-dyna_smp_d_R707_wirxc64_ifort 1071 exe | [ Solver wahlen ]
LsPrePost |C ‘.Users‘bﬂa\Desklop‘J1{HJD?DLI:J1ajr_da)df".SearchEoundaw-bin‘-[| LsPrePost wahlen

&

-) Als Einheitensystem wurde das N, mm. t. s System gewahlt. \’
-) Idealisierung erfolgt mit Axialsymmetrischen Elementen
Krafte sind auf den Umfang bezogen. D.h. Reaktionskraft = Nfmm *2*pi ﬁgf“u

-) Aufgrund der komplexen Vorgange hangt die Konvergenz der Simulation
sehr stark von den Eingabeparametern ab. Der USER ist selbst
verantwortlich fir die Prifung der technischen Plausibilitat der
Eingaben und vor allem der Ergebnisse.

W ENGINEERING

Fertig zum Berechnen!
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Cap_30bar (Sig_z:13MPa; E-Mod:275MPa)

) Reduktion
@ Kappe

ENGINEERING
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Preprocessing

Solver
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Skripting mit GUI

4axFF

Red_10bar (Sig_z:10MPa; E-Mod:170MPa)
Contours of Effective Stress (v-m)

max ipt. value

min=4.39627, at elem# 107

max=10.3537, at elem# 216

-
o) daxFF mit LS DYNA (4a axi fast fem) v1.0

C:hTemphdaxFFh ‘ [ Workingdirectory ]
Iges Input ‘C:\Temp\dlaxFF\cap igs ‘ Choose File
Materizlkare [C\Temp'daxFFmal csv | [ ChooseFie |

Berechnungseinstellungen
p g/em? Typ O Reduktion
Temperatur 40 w| T @ Kappe

Zeit 365 + Tage 1.Jahre

Innendruck EI bar
ElemertgroBe mm

E [13348 | MPa

u L

Darstellungseinstellungen

Plot Step  1.0000E-D0 - Darstellen Titel
Fringe Typ  von Mises Spannung - Min/Man

Range Oben zeit [0
Unten EI Legende

Sonstige Einstellungen

Automatisch
[] Berechnen und
Ergebnis anzeigen

Ergeb
anzeigen

Vidzo erstellen

LsDynaSclver |C ALSDYNA\program¥s-dyna_smp_d_R707_wirxc64_ifort 1071 exe

| [ Solver wahlen ]

LsPrePost |C\Users\bj1a\Desk‘lou\11044]701_bj1ajr_4axH\SearchBoundary\bin\[| LsPrePost wahlen

-) Als Einheitensystem wurde das N, mm. t. s System gewahlt.
-) Idealisierung erfolgt mit Axialsymmetrischen Elementen
Krafte sind auf den Umfang bezogen. D.h. Reaktionskraft = Nfmm *2*pi
-) Aufgrund der komplexen Vorgange hangt die Konvergenz der Simulation
sehr stark von den Eingabeparametern ab. Der USER ist selbst
verantwortlich fir die Prifung der technischen Plausibilitat der
Eingaben und vor allem der Ergebnisse.

agru

4C

W ENGINEERING

Fertig zum Berechnen!
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Cap_10bar (Sig_z:10MPa; E-Mod:170MPa)

Contours of Effective Stress (v-m)
max ipt. value

min=0.109166, at elem# 364
max=9.60694, at elem# 414

ENGINEERING

GmbH

Preprocessing

Fringe Levels
1.039e+01
9.351e+00
8.312e+00 _
7.273e+00 _
6.234e+00 _
5.195e+00
4.156e+00 :I
3.117e+00
2.078e+00
1.039e+00
0.000e+00 _|

Solver

T R u s T
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Skripting mit GUI

4aFF

atl 4aFF mit LS DYNA (4a fast fem) v1.0 [ x ]

GmbH

Algemeine Enstelungen
C\Temp'dafF | [ Wordngdirectory | Bemerkung

Materialkarte |E \Daten_Fima"\_REPOSITORIES\ens'bin\Debug'mat csv | [ Choose File ] [Hier steht sine Bemerkung

et e

Berechnungseinstellungen 0
e e—— Prepro cessing
» | 500 [wom
E I 10000 [1000
L gfem® 10000 |17.00
+ - CTRED
ox MPa 12000 |1200 |, Atomisch
Seilrait N 12500 1200
Umschlingungswinkel ) X
Schragzugwinkel g
Lagerdurchmesser mm Bild erstellen

i

Video erstellen
PDF erstellen
) Als Einheitensystern wurde das N, mm, 1, s System gewahlt Ergebnisse Darstellungszinstelungen
-} Aufarund der komplexen Vorgange hangt die Konvergenz Lagerpressung Plot Step  1000DE+00 - Darstellen  Titel
der Simulation sehr stark von den Eingabeparametern ab. 24.86 MPa
Der USER ist selbst verantwortlich fur die Prifung der Finge Typ  von Mises Spannung = Min/Max
technischen Plausibilitat der Eingaben und vor allem
der Ergebnisse. ?ﬁ;,:ﬁ“””gﬁ Range Oben Zei [
eilraft nomnal:
Uty Legende
AC o T o Solver
Sonstige Bnstelungen
............ —
Seilkraft: LsDynaSolver |c \LsnYNA\umgmmwsdyna,smp,dﬁmw,m\ [ Solver wahlen ]
7361 MPa

LsPrePost [C1\Program Files\LSTC'LS-FreFost'\d.1:X64\ | | LsPrePost wahlen |

Ensinger Se

Sprache Report Deutsch =

» Im ersten Schritt wird die Geometrie der Seilrolle eingegeben,

sowie das gewlnschte Material ausgewahlt.

> Eine Voransicht des Querschnittes wird live aktualisiert

» Nachdem das Inputdeck erstellt wurde, kann es in LSPP

angezeigt werden.
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Skripting mit GUI

4aFF

bl 4aFF mit LS DYNA (4a fast fem) v1.0 &

GmbH

Fringe Levels

Algemeine Enstellungen

CATemp\aarFy | [Woringdrectory | Bemerkung 1.000e+02
Matenalkarte [E-\Daten_Fima', REPOSITORIES'ens'bin'Debug'mat csv | [ CrooseFie | [Hier steni cine Bemerkung 0.000e+01
- 8.0000401 |
. e
7.000e+01 _
Berechnungseinstellungen -
T P sttie I Preprocessing
3 50.00 10.00
0000|1000 orschiau
1000 [17.00 4.000e+01 :I
Berechnen
12000 [2000
3.000e+01
| 12000 [zm _ Automatsch .
Ectamind
Seikraft N 12500 |1200 2.000e+01
Umschlingungswinke! o

Schragzugwinkel [10
Lagerdurchmesser mm Bild erstelen

Video erstellen

1.000e+01 :I
0.000e+00

/"\ PDF erstellen

Ergebrisse

-) Als Einheitensystem wurde das N, mm. t. s System gewahlt Darstellungseinsteliungen

-} Aufgrund der komplexen Vargange hangt die Konvergenz Lagerpressung Plot Siep 1 0D00E<00 . Darstellen  Titel
der Simulation sehr stark von den Eingabeparametern ab. 24 86 MPa
Der USER ist selbst verantwortich fiir die Priifung der Fings Typ  von Mises Spannung Min/Max
technischen Plausibilitat der Eingaben und vor allem
der Ergebisse Logepsang Rage  Oen [ ] z 0
eikaaft romal
aer Unten D Legende

Solver

Sonstige Enstelngen
W ENGINEEING

Lagerpressung +
Seikraf LsDynaSolver [CALSDYNAprogramls-dyna_smp_d_R701_wi | Solverwahlen |

LsFrePost |c \Program Files\LSTCA\LS-PrePost\d. 1-X64\ [ LePrePost wahlen ]

7961 MPa

Sprache Repott

Ensinger Je

Berechnung abgeschlossen.

Ergebnisse
Lagempressung:
24 86 MPa

Darstellungseinstellungen

Plot Step  1.0000E<00 - Darstellen  Titel

Fringe Typ  won Mises Spannung - Min, Mz

Range Oben Zeit [0
Urten EI Legende

Songtige Einstellungen

Lagemressung +
Seilleraft nomal:

2477 MPa

Lagemressung +
Seilleraft:

24.77 MPa

Ls[ynaSalver |C:\LSDYNﬁ\pmgmm\ds-dma_smp_d_H?m_wi|[ Solver wahlen ]
LsPrePost ~|C:\Program Files\LSTC\LS-PrePost'4.1-X64\ | | LsPrePost wahien |

Sprache Report Deutzch -
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Skripting mit GUI

4aFF

» Automatische Erstellung von

Berichten aus der GUI
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SEILROLLENBERECHNUNG
Kunde: 4a
Ident. Nr.: 1234
Bemerkungen: | Hier steht eine Bemerkung

Eingabewerte:
Geometrie:
Geometrie Z.Nr.: ZnR 1
auﬂendurchmléasgs‘;rr-: ds 50.50 | [mm]
Nabenbormung|  O| 6000 |mm
D”’Ché“eﬁ:ﬁ%'a‘;: ds 125.00 | [mm]
Nabenbreite: b 10.00 | [mm]
Materialdaten:
Materialbezeichnung: testMaterial
E-Modul der Seilralle: E 2000.00 | [MPa]
Querkontraktionszahl: v 0.30]1[1
Belastung:
Nennseilkraft: Fn| 10000.00|[N]
Umschlingungswinkel: o 150.00|[*]
Maximaler Schragzug: T 10.00|[%]

Enﬂngeré%
44

Sellrcte

— ——

. e

s

Sias,, =y
o

L

Sellee
Cantman ot BTecoe b fom Fiings Lrees
. v [

o
=== e |
o

o

Beilnese

Ergebnisse:

Vergleichsspannungen:

zulassige Spannung: 100.00

[MPa]

Lagerpressung: |  aVuuu 24.86 | [MPa]

"agerp’e;z‘i‘k”rgﬂf OVHMH 50.95 | [MPa]
Lagerpressung +

GVHMH 79.61|[MPa]

Seilkraft + Schragzug:

e r

S~

e, ey
e

GmbH

Preprocessing

Solver
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oftwarelosung

4a impetus

» Datenbank fur Messungen und Modelle

» Erstellen von Modellen aus einem geschlossenen validierten

System

» Erweiterbar m

o X

Test data

“Test Test database

Customer
Test method

Tester Customer
ig daeng
ig daeng
ig daeng
DKisfer  daeng
DKisfer  daeng
DKlsfer  daeng
DKlafer  daeng
hwei taeng
hwei taeng
hwei taeng
hwei taeng
hwei taeng
hwei taeng
pr taeng
pr taeng
pr taeng
pr 4aeng
pr 4aeng

[~ D
~ b (V] 130917.015
E Copy Wi 130917016
Testplan FiE 130917017
il B il T ST
e Wi 121005 009
e Wi 121005 010
— Wi 121005_011
S Wi 121005 012
Report ER 130918 001
@&} [ Measurement curve mErQ 130918 002
Eusluntion of he test g & H bt
Elak ¥ E a 120918 005
i) FE B 130918_006
Unload Flots Wi &l 130922.001
Mezn value plois i« 120922.002
Parameter model F‘ # 130922003
pree= Fie 130022 004
ﬂ 130922 005
- Copy « i
S s | [ Surameer moder [ vosel s
Optimization Date Ne_Name
View i
O
Material

Plot curr. model
€

B Idealization
System of units

Solver
dammpeiis Inputdeck
Data directory
Symmetry of model
Help
I’ T type
ot vt Element size
Quit =5 ree

W ENGINEERING

Loading TEST ID:130316_005
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B Material behaviour
Material source
Material card
| @ Loadcases
Material behaviour

tmm-sec-MPa
LS DYNA

implemented

1-Element or more complex
Shell

G

Implemented

Series
langs
langs

léngs

langs
langs
langs
langs
langs
langs
langs
langs
langs
langs
vorab
vorab
vorab
vorab

vorab

7011_MAT24_Plasticity Table R

Spannung [MPa]

[=<T=<] new Edit

e Tl e
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Test method | Velocity
3p8 (3-Poin... 0.001
3p8 (3-Poin... 0.001
3PB (3-Poin... 0.001

TT (Tensile ... 0.00008333
TT (Tensile .. 0.5

TT (Tensile ... 3

TT (Tensile ... 6

TT (Tensile .. 0.01
TT (Tensile .. 0.1
TT (Tensile ... 100

Measurement | Report | Measurement curves | Viewer [ ait) [ vit) [ stt) [ F(t” F(s) [ E@ [ siateps) | epspntieps)

it benutzerdefinierten Messungen und Modellen

ENGINEERING

GmbH

Preprocessing

53111
ME-E1-Pos1L-0S (121005_009)
44589 [\
068
z
frd
275.44 S I r
19022
105.00
007 950 1893 2836 3779 722

Displacement [mm]

“ Optmization | sit) | Fit” F(s) | sig(eps) | epspni(eps) | Postprocess® | Waterial moge!

Darstellung
nicht
implementiert

Dehnung

30.00

24.00

ZBST_0g_Omps_If40mm rest

8.1_2B5T_0g_Dmps_lw40mm res1

Vg1 3% max:15 9%)

18.00

Foree [N

1200

—

0.00

-0.10

090 140

Displacement [mm]

Active database: E:\Daten_Fima\TestDBA\HOSTACOM\main_v3mdb
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Softwarelosung

Z1C1

. ENGINEERING
GmbH

4a fibermap

> Ubertragen von Informationen von Prozesssimulation (Spritzguss,
Extrusion, Thermoformen, ...) auf Struktursimulationen (NVH,

Betriebsfestigkeit, Crash, ...) Preprocessing
% Fibermap ver 3.1 beta L=l = ||

|C:‘\ " =5 Workingdirectory |

Mapping fiber orientation | Output |

Reference System Injection Modling averaging methods search options

)ra(lode ] {orig\n}Y z elements: min. Max. start search diameter (mm)
| q| 0 0 method:  1: simple - max search iterations
Node 2 f-axis) avg.cut. distance {mm)

X Y z

| 1| 9| 9

MNode 3 fey-plane)

X Y z

| g | 1] q

Solver

Reference System Structual

Mode 1 {origin)
X Y z

| ol 9l [
MNode 2 feads)

X Y z

| 1| 9| q
Mode 3 foy-plane)

X Y 7

| 9 1| 0

x
No FEMile selected FEM File

() Direkt Moldflow Interface @ SGS File

‘ No 5G5ile selected 5G5S File ‘

30F0 @ 3DF0 @ BEF
ACI e || 2. |
Mappin
Jl ENGINEERING systems systems EEinE
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m Aufwand der
Erstellung

m Zeit bis zum
gewunschten
Simulationsergebnis

m Komplexitat der
Simulation
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